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Entwicklung und Optimierung von temperierten Grof3- und Formwerk-
zeugen

Optimierte Ausgestaltung von Formwerkzeugen durch integrierte, ober-
flaichennahe und komplexe Temperierkanalstrukturen zur:

Verkiirzung der Zykluszeiten (z.B. Kiihlung von SpritzgieBwerkzeugen),
Verringerung der Krafte zur Verformung des Werkstoffs (z.B. Warme
eintrag in Umformwerkzeugen),

Verringerung des Verschleifes (z.B. Kiihlung von Stanzwerkzeugen),
verbesserte Kontrolle von Umwandlungseffekten (z.B. Kiihlung von
Presswerkzeugen)

Additive Verfahren eignen sich dazu, neue optimierte Geometrien zu er-
zeugen, die mit konventionellen subtraktiven Verfahren nicht hergestellt
werden kénnen. Simulationsgestiitzte Berechnungen von temperier-
optimierten Werkzeugen und Formen kdnnen durch die neuen Freiheits-
grade realisiert werden. Das Forschungsvorhabens beruht daher auf

der Kombination und Weiterentwicklung von Modellen und Verfahren
der additiven Fertigung, insbesondere des formgebenden Lichtbogen-
schweiflens und Diffusionsschweif’ens zur Anfertigung von grof3en
Formwerkzeugen mit optimierten und oberflachennahen Temperierka-
nalstrukturen.

Werkzeug- und Formenbau (alphabetisch): Dieter Wiegelmann GmbH,
FKT Formenbau und Kunststofftechnik GmbH, Formconsult Werkzeug-
bau GmbH, HRSflow, Karl Walter Formen- und Kokillenbau GmbH & Co.
KG, Schuler Pressen GmbH, Schweiger GmbH & Co. KG, Shenzhen Basis
Mold & Plastic Products Co. Ltd, TENERAL Technologie GmbH, Werkzeug-
bau Ruhla GmbH

Fligetechnik und Sonstige (alphabetisch): ae group gmbh, bkl laser-
technik, Gefertec GmbH, EDAG Engineering GmbH, Hugo Kern und
Liebers GmbH & Co. KG, Listemann Technology AG, Martin Hofmann
Werkstofftechnik, MUT Advanced Heating GmbH, PVA L6t- und Werk-
stofftechnik GmbH, Technologie und Griinderzentrum llmenau GmbH,
VDMA-Landesverband Ost, WIEGAND GmbH

Bewertung der Kosten bei der additiven Fertigung mittels Diffusions
schweifdtechnik und Lichtbogentechnik fiir die Formenbauer
Einbetten von Wabenstrukturen / Hohlrdume in additiv gefertigte
Werkstiicke bei dhnlichen mechanischen Eigenschaft, z.B. Steifig
keit, wie Vollmaterial

weitere Formen- und Werkzeugbauer sowie produzierende Unterneh
men aus dem Bereich der Ur- und Umformung fiir die Anwendung

Gusswerkzeuge, Umformwerkzeuge (z.B. Stanz- und Presswerkzeuge)
und Maschinen- und Anlagenbau
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